Teknisk data
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Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

EN AW- H111 02 0,5 65 95 20 20 20 0,0 0,0
10504 H12 02 0,5 85 125 65 28 2 0,0 0,5
H14 02 0,5 105 145 85 34 2 0,0 1,0
H16 02 0,5 120 160 100 39 1 0,5
H18 02 0,5 135 120 42 1 1.0
H22 02 0,5 85 125 55 27 4 0,0 0,5
H24 0,2 0,5 105 145 75 33 3 0,0 1.0
0 0,2 0,5 65 95 20 20 20 0,0 0,0
H111 0,5 1,5 65 95 20 20 22 0,0 0,0
H12 0,5 1,5 85 125 65 28 4 0,0 0,5
H14 0,5 1,5 105 145 85 34 2 0,5 1,0
H16 0,5 1,5 120 160 100 39 2 1.0
H18 0,5 1,5 140 120 42 2 20
H22 0,5 1,5 85 125 55 27 5 0,0 0,5
H24 0,5 1,5 105 145 75 33 4 0,5 1,0
0 0,5 1,5 65 95 20 20 26 0,0 0,0
H111 15 30 65 95 20 20 26 0,0 0,0
H12 15 30 85 125 65 28 5 0,5 0,5
H14 1.5 30 105 145 85 34 4 1,0 1,0
H16 1.5 4,0 120 160 100 39 3 1,5
H18 1.5 30 140 120 42 2 30
H22 1.5 3,0 85 125 55 27 6 0,5 0,5
H24 1.5 3,0 105 145 75 33 5 1,0 1,0
0 1,5 3,0 65 95 20 20 26 0,0 0,0
H111 3,0 6,0 65 95 20 20 29 0,5 0,5
H12 3,0 6,0 85 125 65 28 7 1.0 1.0
H14 3,0 6,0 105 145 85 34 5 1,5
H22 3,0 6,0 85 125 55 27 11 1.0 1.0
H24 3,0 6,0 105 145 75 33 8 1,5 1,5
0 3,0 6,0 65 95 20 20 29 0,5 0,5
H111 6,0 12,5 65 95 20 20 35 1.0 1,0
H112 6,0 12,5 75 30 23 20
H12 6,0 12,5 85 125 65 28 9 20
H14 6,0 12,5 105 145 85 34 6 2,5
H22 6,0 12,5 85 125 55 27 12 20
H24 6,0 12,5 105 145 5 33 8 245
(] 6,0 12,5 65 95 20 20 35 1.0 1,0
H111 12,5 80,0 65 95 20 32 20
H112 12,5 80,0 70 25 20 22
H12 12,5 40,0 85 125 65 9 28
H14 12,5 250 105 145 85 6 34

0 12,5 80,0 65 95 20 32 20



Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforleengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

ENAW-  T6 04 15 440 390 133 6 50
2014 T6 15 60 440 390 133 7 7,0
T6 60 125 450 395 135 7 10,0
T6 125 400 460 400 6 138
T6 400 600 450 390 5 135
T6 600 800 435 380 4 131
T6 800 1000 420 360 4 126
T6 1000 1250 410 350 4 123
T6 1250 1600 390 340 2
ENAW- T4 04 15 390 245 110 14 3,0 30
A 15 60 390 245 110 15 50 50
T4 60 125 390 260 1 13 8,0
T4 125 400 390 250 12 110
T4 400 600 385 245 12 108
T4 600 800 370 240 7
T4 800 1200 360 240 6 105
T4 1200 1500 350 240 4 101
T4 1500 1800 330 220 2
T4 1800 2000 300 200 2
ENAW- T3 04 15 435 290 123 12 40 40
2024 T3 15 30 435 290 123 14 40 40
T3 30 60 440 290 124 14 5,0 5,0
T3 60 125 440 290 124 13 8,0
T3 125 400 430 290 1 122
T3 400 800 420 290 8 120
T3 800 1000 400 285 7 115
T3 1000 1200 380 270 5 110
T3 1200 1500 360 250 5 104
ENAW-  H111 02 05 95 135 35 28 15 0,0 0,0
3003 H12 02 05 120 160 90 38 3 0,0 1,5
H14 02 05 145 185 125 46 2 05 2,0
H16 02 05 170 210 150 54 1 1,0 2,5
H18 02 05 190 170 60 1 1,5
H22 02 05 120 160 80 37 6 0,0 1,0
H24 02 05 145 185 115 45 4 05 1,5
0 02 05 95 135 35 28 15 0,0 0,0
H111 05 1,5 95 135 35 28 17 0,0 0,0
H12 05 15 120 160 90 38 4 05 1,5
H14 05 15 145 185 125 46 2 1,0 2,0
H16 05 15 170 210 150 54 2 15 25
H18 05 15 190 170 60 2 25
H22 05 15 120 160 80 37 7 05 1,0
H24 05 15 145 185 115 45 4 1,0 15
0 05 1,5 95 135 35 28 17 0,0 0,0



Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlaengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

EN AW- H111 1,5 3,0 95 18 35 28 20 0,0 0,0
3003 H12 1,5 30 120 160 90 38 5 1,0 15
H14 1,5 30 145 185 125 46 3 1,0 2,0
H16 1,5 4,0 170 210 150 54 2 2,0 2,5
H18 15 30 190 170 60 2 30
H22 15 30 120 160 80 37 8 1,0 1,0
H24 15 30 145 185 115 45 5 1,0 15
0 15 30 95 135 35 28 20 0,0 0,0
H111 3,0 6,0 95 185 35 28 23 1,0 1,0
H12 3,0 6,0 120 160 90 38 6 1,0
H14 3,0 6,0 145 185 125 46 4 2,0
H22 3,0 6,0 120 160 80 37 9 1,0
H24 3,0 6,0 145 185 115 45 6 2,0
0 3,0 6,0 95 135 35 28 23 1,0 1,0
H111 6,0 12,5 95 135 35 28 24 1,5
H12 6,0 12,5 120 160 90 38 7 2,0
H14 6,0 12,5 145 185 125 46 5) 2,5
H22 6,0 12,5 120 160 80 &7/ 11 2,0
H24 6,0 12,5 145 185 110 45 8 2,5
0 6,0 12,5 95 135 35 28 24 1,5
H111 12,5 50,0 95 135 35 23 28
H12 12,5 40,0 120 160 90 8 38
H14 12,5 25,0 145 185 125 5 46
(6] 12,5 50,0 95 135 35 23 28
EN AW- H111 0,2 0,5 100 155 40 29 14 0,0
3105 H12 0,2 0,5 130 180 105 4 3 15
H14 0,2 0,5 150 200 130 48 2 2,5
H16 0,2 0,5 175 225 160 56 1
H18 0,2 0,5 195 180 62 1
H19 0,2 0,5 215 190 67 1
H22 0,2 0,5 130 180 105 41 6
H24 0,2 0,5 150 200 120 47 4 2,5
0 0,2 0,5 100 155 40 29 14 0,0
H111 0,5 1,5 100 155 40 29 15 0,0
H12 0,5 1,5 130 180 105 41 4 1,5
H14 0,5 1,5 150 200 130 48 2 2,5
H16 0,5 1,5 175 225 160 56 2
H18 0,5 15 195 180 62 1
H19 0,5 1,5 215 190 67 1
H22 0,5 15 130 180 105 41 6
H24 0,5 1,5 150 200 120 47 4 2,5
(6] 0,5 15 100 155 40 29 15 0,0
H111 15 30 100 155 40 29 17 0,5

H12 1.5 3,0 130 180 105 41 4 1,5



Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlaengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

ENAW- H14 15 30 150 200 130 48 2 25
3105 H16 15 30 175 225 160 56 2
H18 15 30 195 180 62 1
H22 15 30 130 180 105 a1 7
H24 15 30 150 200 120 47 5 25
0 15 30 100 155 40 29 17 05
ENAW-  H12 02 05 125 165 95 39 2 0,0 1,0
5005 H14 02 05 145 185 120 48 2 05 2,0
H24 02 05 145 185 110 47 3 05 1,5
H34 02 05 145 185 110 47 3 05 1,5
H12 05 15 125 165 95 39 2 05 1,0
H14 05 15 145 185 120 48 2 1,0 2,0
H24 05 15 145 185 110 47 4 1,0 1,5
H34 05 15 145 185 110 47 4 1,0 1,5
H12 15 30 125 165 95 39 4 1,0 1,5
H14 15 30 145 185 120 48 3 1,0 25
H24 15 30 145 185 110 47 5 1,0 2,0
H34 15 30 145 185 110 47 5 1,0 2,0
H12 3,0 60 125 165 95 39 5 1,0
H14 3,0 60 145 185 120 48 4 2,0
H24 3,0 60 145 185 110 47 6 2,0
H34 30 60 145 185 110 47 6 2,0
H12 60 125 125 165 95 39 7 2,0
H14 60 125 145 185 120 48 5 2,5
H24 60 125 145 185 110 47 8 25
H34 60 125 145 185 110 47 8 2,5
ENAW-  H12 02 05 125 165 95 39 2 0,0 1,0
S00SA s 02 05 145 185 120 48 2 05 2,0
H24 02 05 145 185 110 47 3 05 1,5
H34 02 05 145 185 110 47 3 05 1,5
H12 05 15 125 165 95 39 2 05 1,0
H14 05 15 145 185 120 48 2 1,0 2,0
H24 05 15 145 185 110 47 4 1,0 1,5
H34 05 15 145 185 110 47 4 1,0 1,5
H12 15 30 125 165 95 39 4 1,0 1,5
H14 15 30 145 185 120 48 3 1,0 2,5
H24 15 30 145 185 110 47 5 1,0 2,0
H34 15 30 145 185 110 47 5 1,0 2,0
H12 3,0 60 125 165 95 39 5 1,0
ENAW- H14 3,0 60 145 185 120 48 4 2,0
S005A  1ioa 3,0 60 145 185 110 47 6 2,0
H34 30 60 145 185 110 47 6 2,0
H12 60 125 125 165 95 39 7 2,0
H14 60 125 145 185 120 48 5 2,5
H24 60 125 145 185 110 47 8 2,5
H34 60 125 145 185 110 47 8 2,5



Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlaengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

ENAW-  H111 0,2 0,5 170 215 65 47 12 0,0 0,0
3052 H12 0,2 0,5 210 260 160 63 4
H22 0,2 0,5 210 260 130 61 5 0,5 1,5
H32 0,2 0,5 210 260 130 61 5 0,5 1,5
H34 0,2 0,5 230 280 150 67 4 0,5 2,0
0 0,2 0,5 170 215 65 47 12 0,0 0,0
H111 0,5 15 170 215 65 47 14 0,0 0,0
H12 0,5 15 210 260 160 63 5
H22 0,5 15 210 260 130 61 6 1,0 1,5
H32 0,5 15 210 260 130 61 6 1,0 1,5
H34 0,5 15 230 280 150 67 5 1,5 2,0
0 0,5 15 170 215 65 47 14 0,0 0,0
H111 15 30 170 215 65 47 16 0,5 0,5
H12 1,5 3,0 210 260 160 63 6
H22 1,5 30 210 260 130 61 7 1,5 1,5
H32 1,5 30 210 260 130 61 7 1,5 1,5
H34 1,5 30 230 280 150 67 6 2,0 2,0
0 1,5 30 170 215 65 47 16 0,5 0,5
H111 3,0 6,0 170 215 65 47 18 1,0
H12 3,0 6,0 210 260 160 63 8
H22 30 6,0 210 260 130 61 10 15
H32 30 6,0 210 260 130 61 10 1,5
H34 30 6,0 230 280 150 67 7 2,5
0 30 6,0 170 215 65 47 18 1,0
H111 60 125 165 215 65 46 19 2,0
H12 60 125 210 260 160 63 10
H22 60 125 210 260 130 61 12 2,5
H32 60 125 210 260 130 61 12 2,5
H34 60 125 230 280 150 67 9 3,0
0 60 125 165 215 65 46 19 2,0
H111 125 800 165 125 65 18 46
H12 125 400 210 260 160 9 63
H22 125 400 210 260 130 12 61
H32 125 400 210 260 130 12 61
H34 125 250 230 280 150 9 67
0 125 800 165 215 65 18 46
ENAW-  H111 0,2 0,5 275 350 125 7% 11 0,5 1,0
o083 H22 0,2 0,5 305 380 215 89 5 0,5 2,0
0 0,2 0,5 275 350 125 75 11 0,5 1,0
H111 0,5 1,5 275 350 125 75 12 1,0 1,0
H22 0,5 15 305 380 215 89 6 15 2,0
0 0,5 15 275 350 125 75 12 1,0 1,0
H111 15 30 275 350 125 75 13 1,0 1,5

H22 15 3,0 305 380 215 89 7 20 3,0



Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlaengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

ENAW-  H321 15 30 305 215 89 8 2,0 30
o083 0 15 30 275 350 125 75 13 1,0 15
H111 3,0 63 275 350 125 75 15 1,5
H22 30 60 305 380 215 89 8 25
H321 30 60 305 215 89 10 2,5
0 30 63 275 350 125 75 15 1,5
H22 60 125 305 380 215 89 10 35
H321 60 125 305 215 89 12 40
H111 63 125 270 345 115 75 16 2,5
0 63 125 270 345 115 75 16 2,5
H111 125 500 270 345 115 15 75
H22 125 400 305 380 215 9 89
H321 125 400 305 215 10 89
0 125 500 270 345 115 15 75
H321 400 800 285 200 10 83
H111 500 800 270 345 115 14 73
0 500 800 270 345 115 14 73
H111 800 1200 260 110 12 70
0 800 1200 260 110 12 70
H111 1200 2000 255 105 12 69
0 1200 2000 255 105 12 69
H111 2000 2500 250 95 10 69
0 2000 2500 250 95 10 69
H111 2500 3000 245 90 9 69
0 2500 3000 245 90 9 69
ENAW-  H111 02 05 190 240 80 52 12 0,0 05
3754 H12 02 05 220 270 170 66 4
H14 02 05 240 280 190 72 3
H22 02 05 220 270 130 63 7 05 1,5
H24 02 05 240 280 160 70 6 1,0 25
H34 02 05 240 280 160 70 6 1,0 25
0 02 05 190 240 80 52 12 0,0 05
H111 05 15 190 240 80 52 14 05 05
H12 05 15 220 270 170 66 5
H14 05 15 240 280 190 72 3
H22 05 15 220 270 130 63 8 1,0 1,5
H24 05 15 240 280 160 70 6 1,5 25
H34 05 15 240 280 160 70 6 1,5 25
0 05 15 190 240 80 52 14 05 05
H111 15 30 190 240 80 52 16 1,0 1,0
H12 15 30 220 270 170 66 6
H14 15 30 240 280 190 72 4
H22 15 30 220 270 130 63 10 1,5 2,0
H24 15 30 240 280 160 70 7 2,0 25
H34 15 30 240 280 160 70 7 2,0 2,5



Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlaengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

EN AW- (] 15 30 190 240 80 52 16 1,0 1,0
3754 H111 30 6,0 190 240 80 52 18 1,0 1,0
H12 30 6,0 220 270 170 66 7
H14 30 6,0 240 280 190 72 4
H22 30 6,0 220 270 130 63 11 1,5
H24 30 6,0 240 280 160 70 8 2,5
H34 30 6,0 240 280 160 70 8 2,5
0 30 6,0 190 240 80 52 18 1,0 1,0
H111 6,0 12,5 190 240 80 52 18 20
H12 6,0 12,5 220 270 170 66 9
H14 6,0 12,5 240 280 190 72 5
H22 6,0 12,5 220 270 130 63 10 2,5
H24 6,0 12,5 240 280 160 70 10
H34 6,0 12,5 240 280 160 70 10 30
0 6,0 12,5 190 240 80 52 18 2,0
H111 125 1000 190 240 80 17 52
H12 12,5 40,0 220 270 170 9 66
H14 12,5 25,0 240 280 190 5 72
H22 12,5 40,0 220 270 130 9 63
H24 12,5 25,0 240 280 160 8 70 30
H34 12,5 25,0 240 280 160 8 70
0 12,5 1000 190 240 80 17 52
EN AW- T6 04 1,5 290 240 88 6 2,5
6061 T651 04 15 290 240 88 6 2,5
T6 15 30 290 240 88 7 8i5
T651 15 30 290 240 88 7 8i5
T6 30 6,0 290 240 88 10 4,0
T651 30 6,0 290 240 88 10 4,0
T6 6,0 12,5 290 240 88 9 50
T651 6,0 12,5 290 240 88 9 50
T6 12,5 40,0 290 240 8 88
T651 12,5 40,0 290 240 8 88
T6 40,0 80,0 290 240 6 88
T651 40,0 80,0 290 240 6 88
T6 80,0 100,0 290 240 5 88
T651 80,0 100,00 290 240 5 88
T6 100,0 150,0 275 240 5 84
T651 100,0 150,0 275 240 5 84
T6 150,0 250,0 265 230 4 81
T651 150,0 250,0 265 230 4 81
T6 2500 3500 260 220 4 80
T651 2500 3500 260 220 4 80
T6 3500 4000 260 220 2 80
T651 350,0 4000 260 220 2 80



Teknisk data

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlaengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°
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Teknisk data www.metalservice.dk

Tykkelses interval Traekstyrke Straekgraense | Brudforlaengelse | Brinellhardhed | Brudforlaengelse | Bukkeradius | Bukkeradius
(Rm) MPa (Rp0,2) A50 90° 180°

ENAW- T6 04 08 525 460 157 6 45
7075 T651 04 08 525 460 157 6 45
T6 038 15 540 460 160 6 55
T651 08 15 540 460 160 6 55
T6 15 30 540 470 161 7 6,5
T651 15 30 540 470 161 7 6,5
T6 30 60 545 475 163 8 8,0
T651 30 60 545 475 163 8 8,0
T6 60 125 540 460 160 8 12,0
T651 60 125 540 460 160 8 12,0
T6 125 250 540 470 6 161
T651 125 250 540 470 6 161
T6 250 500 530 460 5 158
T651 250 500 530 460 5 158
T6 500 600 525 440 4 155
T651 500 600 525 440 4 155
T6 600 800 495 420 4 147
T651 600 800 495 420 4 147
T6 800 900 490 390 4 144
T651 800 900 490 390 4 144
T6 900 1000 460 360 3 135
T651 900 1000 460 360 3 135
T6 1000 1200 410 300 2 119
T651 1000 1200 410 300 2 119
T6 1200 1500 360 260 2 104
T651 1200 1500 360 260 2 104
T6 1500 2000 360 240 2
T651 1500 2000 360 240 2
T6 2000 3000 360 220 1

T651 2000 3000 360 220 1



Tykkelsestolerancer pa varmvalsede plader
EN 485-3:2005

Legeringsgruppe: EN AW-1050A/EN AW-3003/EN AW-5005/EN AW-5052/ EN AW- 5754/EN AW-5083/EN AW-6082/EN AW-7075

L owe | ] | [ mm | Tolrancerye
2,5 +/-

4 0 1250 0,28
25 4 1250 1600 0,28 +/-
2,5 4 1600 2000 0,32 +/-
2,5 4 2000 2500 0,35 +/-
2,5 4 2500 3500 0,40 +/-
4,0 5 0 1250 0,30 +/-
4,0 5 1250 1600 0,30 +/-
4,0 5) 1600 2000 0,35 +/-
4,0 5 2000 2500 0,40 +/-
4,0 5 2500 3500 0,45 +/-
50 6 0 1250 0,32 +/-
50 6 1250 1600 0,32 +/-
50 6 1600 2000 0,40 +/-
50 6 2000 2500 0,45 +/-
50 6 2500 3500 0,50 e
6,0 8 0 1250 0,35
6,0 8 1250 1600 0,40 e
6,0 8 1600 2000 0,40 s
6,0 8 2000 2500 0,50 s
6,0 8 2500 3500 0,55 +/-
8,0 10 0 1250 0,45 +/-
8,0 10 1250 1600 0,50 +/-
8,0 10 1600 2000 0,50 +/-
8,0 10 2000 2500 0,55 +/-
8,0 10 2500 3500 0,60 +/-
10,0 15 0 1250 0,50 +/-
10,0 15 1250 1600 0,60 +/-
10,0 15 1600 2000 0,65 +/-
10,0 15 2000 2500 0,65 +/-
10,0 15 2500 3500 0,80 +/-
15,0 20 0 1250 0,60 +/-
15,0 20 1250 1600 0,70 +/-
15,0 20 1600 2000 0,75 -
15,0 20 2000 2500 0,80 -
15,0 20 2500 3500 0,90 e
20,0 30 0 1250 0,65 e
20,0 30 1250 1600 0,75 =
20,0 30 1600 2000 0,85 +/-
20,0 30 2000 2500 0,90 +/-
20,0 30 2500 3500 1,00 +/-

30,0 40 0 1250 0,75 +/-



Tykkelsestolerancer pa varmvalsede plader
EN 485-3:2005

Legeringsgruppe: EN AW-1050A/EN AW-3003/EN AW-5005/EN AW-5052/ EN AW- 5754/EN AW-5083/EN AW-6082/EN AW-7075

30 40 o/

1250 1600 0,85
30 40 1600 2000 1,00 +/-
30 40 2000 2500 1,10 +/-
30 40 2500 3500 1,20 +/-
40 50 0 1250 0,90 +/-
40 50 1250 1600 1,00 +/-
40 50 1600 2000 1,10 +/-
40 50 2000 2500 1,20 +/-
40 50 2500 3500 1,50 +/-
50 60 0 1250 1,10 +/-
50 60 1250 1600 1,20 +/-
50 60 1600 2000 1,40 +/-
50 60 2000 2500 1,50 +/-
50 60 2500 3500 1,70 +/-
60 80 0 1250 1,40 e
60 80 1250 1600 1,50 -
60 80 1600 2000 1,70 e
60 80 2000 2500 1,90 s
60 80 2500 3500 2,00 s
80 100 0 1250 1,70 +/-
80 100 1250 1600 1,80 +/-
80 100 1600 2000 1,90 +/-
80 100 2000 2500 2,10 +/-
80 100 2500 3500 2,20 +/-
100 150 0 1250 2,20 +/-
100 150 1250 1600 2,20 +/-
100 150 1600 2000 2,70 +/-
100 150 2000 2500 2,80 +/-
150 200 0 1250 2,80 +/-
150 200 1250 1600 2,80 +/-
150 200 1600 2000 3,30 +/-

150 200 2000 2500 3,30 +/-



Koldvalsede plader

Nedenunder finder du tolerancer pa plader i henhold til legeringsgruppen.
| henhold til EN 485-4:2000

Legeringsgruppe 1: EN AW-1050A/EN AW-3003/EN AW-5005

0,2 04 0

1000 0,02 e
02 04 1000 1250 0,04 =
0,2 04 1250 1600 0,05 s
04 0,5 0 1000 0,03 +/-
04 0,5 1000 1250 0,04 +/-
04 0,5 1250 1600 0,05 +/-
04 0,5 1600 2000 0,06 +/-
04 0,5 2000 2500 0,10 +/-
0,5 0,6 0 1000 0,03 +/-
0,5 0,6 1000 1250 0,05 +/-
0,5 0,6 1250 1600 0,06 +/-
0,5 0,6 1600 2000 0,07 +/-
0,5 0,6 2000 2500 0,11 +/-
0,6 08 0 1000 0,03 +/-
0,6 0,8 1000 1250 0,06 +/-
0,6 0,8 1250 1600 0,07 +/-
0,6 0,8 1600 2000 0,08 -
0,6 0,8 2000 2500 0,12 -
08 1.0 0 1000 0,04 e
08 1.0 1000 1250 0,06 =
08 1.0 1250 1600 0,08 s
08 1.0 1250 1600 0,09 +/-
08 1.0 1600 2000 0,09 +/-
08 1.0 2000 2500 0,13 +/-
1.0 1.2 0 1000 0,04 +/-
1.0 1.2 1000 1250 0,07 +/-
1,0 1.2 1250 1600 0,09 +/-
1.0 1.2 1600 2000 0,10 +/-
1.0 1.2 2000 2500 0,14 +/-
1.2 1,5 0 1000 0,05 +/-
12 1.5 1000 1250 0,09 +/-
12 1,5 1250 1600 0,10 +/-
1.2 1,5 1600 2000 0,11 +/-
1,2 1,5 2000 2500 0,16 +/-
15 1.8 0 1000 0,06 -
15 1.8 1000 1250 0,10 -
15 1.8 1250 1600 0,11 e
15 1.8 1600 2000 0,12 =
15 1.8 2000 2500 0,17 s

18 20 0 1000 0,06 +/-



Koldvalsede plader

Nedenunder finder du tolerancer pa plader i henhold til legeringsgruppen.

| henhold til EN 485-4:2000

EN AW-1050A/EN AW-3003/EN AW-5005

Legeringsgruppe 1:

18 2,0

18
18
18
20
20
20
20
20
245
245
25
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
30
3,5
3,5
3,5
35
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
50
50
50
50

20
20
20
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
50
50
50
50
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

1000
1250
1600
2000

0
1000
1250
1600
2000

1000
1250
1600
2000

1000
1250
1600
2000

1000
1250
1600
2000
2500
3000

1000
1250
1600
2000
2500
3000

1000
1250
1600
2000
2500
3000

1250
1600
2000
2500
1000
1250
1600
2000
2500
1000
1250
1600
2000
2500
1000
1250
1600
2000
2500
1000
1250
1600
2000
2500
3000
3500
1000
1250
1600
2000
2500
3000
3500
1000
1250
1600
2000
2500
3000
3500

0,11
0,12
0,14
0,19
0,07
0,12
0,13
0,15
0,20
0,08
0,13
0,15
0,17
0,23
0,10
0,15
0,17
0,18
0,24
0,15
0,20
0,22
0,23
0,25
0,34
0,38
0,18
0,22
0,24
0,25
0,29
0,36
0,42
0,20
0,24
0,25
0,26
0,32
0,40
0,46

S
i/
e/

+/-

+/-
S
i/

+/-



Koldvalsede plader

Nedenunder finder du tolerancer pa plader i henhold til legeringsgruppen.
| henhold til EN 485-4:2000

Legeringsgruppe 2: EN AW-5052/ EN AW- 5754/EN AW-5083/EN AW-6082/EN AW-7075

0,2 04 0

1000 0,03 +/-
02 04 1000 1250 0,05 +-
02 04 1250 1600 0,06 +/-
04 05 0 1000 0,03 +/-
04 05 1000 1250 0,05 +/-
04 05 1250 1600 0,06 +-
04 05 1600 2000 0,07 +/-
04 05 2000 2500 0,10 +/-
05 06 0 1000 0,04 +/-
05 06 1000 1250 0,06 +/-
05 06 1250 1600 0,07 +/-
05 06 1600 2000 0,08 +/-
05 06 2000 2500 0,11 +/-
06 08 0 1000 0,04 +/-
06 08 1000 1250 0,07 +/-
06 08 1250 1600 0,08 +/-
06 08 1600 2000 0,09 +/-
06 08 2000 2500 0,12 +/-
08 10 0 1000 0,05 +/-
08 10 1000 1250 0,08 +-
08 10 1600 2000 0,10 +/-
08 10 2000 2500 013 +/-
10 12 0 1000 0,05 +/-
10 12 1000 1250 0,09 +-
10 12 1250 1600 0,10 +/-
10 12 1600 2000 0,12 +/-
10 12 2000 2500 0,14 +/-
12 15 0 1000 0,07 +/-
12 15 1000 1250 0,11 +/-
12 15 1250 1600 0,12 +/-
12 15 1600 2000 014 +-
12 15 2000 2500 0,16 +/-
15 18 0 1000 0,08 +/-
15 18 1000 1250 0,12 +/-
15 18 1250 1600 013 +/-
15 18 1600 2000 0,15 +/-
15 18 2000 2500 0,17 +/-
18 2,0 0 1000 0,09 +-
18 2,0 1000 1250 013 +/-

1.8 2,0 1250 1600 014 e



Koldvalsede plader

Nedenunder finder du tolerancer pa plader i henhold til legeringsgruppen.
| henhold til EN 485-4:2000

Legeringsgruppe 2: EN AW-5052/ EN AW- 5754/EN AW-5083/EN AW-6082/EN AW-7075

18 20 v

1600 2000 0,16
18 20 2000 2500 0,19 =
20 25 0 1000 0,10 s
20 25 1000 1250 0,14 +/-
20 2,5 1250 1600 0,15 +/-
20 2,5 1600 2000 0,17 +/-
20 2,5 2000 2500 0,20 +/-
2,5 30 0 1000 0,11 +/-
2,5 30 1000 1250 0,15 +/-
245 30 1250 1600 0,17 +/-
245 30 1600 2000 0,19 +/-
25 30 2000 2500 0,23 +/-
3,0 35 0 1000 0,12 +/-
3,0 35 1000 1250 0,17 +/-
3,0 3,5 1250 1600 0,19 +/-
3,0 3,5 1600 2000 0,20 +/-
3,0 3,5 2000 2500 0,24 -
3,5 4,0 0 1000 0,15 -
3,5 4,0 1000 1250 0,20 e
3,5 4,0 1250 1600 0,22 =
3,5 4,0 1600 2000 0,23 s
3,5 4,0 2000 2500 0,25 +/-
4,0 50 0 1000 0,18 +/-
4,0 50 1000 1250 0,22 +/-
4,0 50 1250 1600 0,24 +/-
4,0 50 1600 2000 0,25 +/-
4,0 50 2000 2500 0,29 +/-
4,0 50 2500 3000 0,36 +/-
4,0 50 3000 3500 0,42 +/-
50 6,0 0 1000 0,20 +/-
50 6,0 1000 1250 0,24 +/-
50 6,0 1250 1600 0,25 +/-
50 6,0 1600 2000 0,26 +/-
50 6,0 2000 2500 0,32 +/-

50 6,0 2500 3000 0,40 -



Rundstanger — Trukket

I henhold til EN 754-3: 20
EN AW-2007/ EN AW- 2011 / EN AW-2014 / EN AW-7075/EN AW-6060/6063/EN AW-6082/EN AW-6012/EN AW-6262/EN AW6262R

0 6

6
10
18
30
50
65
80

Rundstanger - Presset
1 henhold til EN 755-3: 2008

10
18
30
50
65
80
100

| Tolrncenpe

0,08
0,09
0,11
0,13
0,16
0,19
0,30
0,35

Legeringsgruppe 1: EN AW-6060/6063/EN AW-6082/EN AW-6012/EN AW-6262/EN AW6262R

Dimensionsomrade Dimensionsomrade Tolerance _
8 18

18
25
40
50
65
80
100
120
150
180
220
270

25
40
50
65
80
100
120
150
180
220
270
320

- Sl
+/-

0,22
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,55
0,65
0,80
1,00
1,30
1,50
1,60

Legeringsgruppe 2: EN AW-2007/ EN AW-2011 / EN AW-2014 / EN AW-7075

8 18

18
25
40
50
65
80
100
120
150
180
220
270

25
40
50
65
80
100
120
150
180
220
270
320

. Sl
+/-

0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,70
0,90
1,00
1,20
1,40
1,70
2,00
2,50

+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-

+/-

+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-

+/-



Firkantstaenger — Trukket

I henhold til EN 754-4: 2008

EN AW-2007/ EN AW-2011 / EN AW-2014 / EN AW-7075/EN AW-6060/6063/EN AW-6082/EN AW-6012/EN AW-6262/EN AW6262RR

Dimensionsomrade | Dimensionsomrade

0 6

6
10
18
30
50
65
80

Firkantstaenger - Presset
I henhold til EN 755-4: 2008

10
18
30
50
65
80
100

| Tolerance

0,08
0,09
0,11
0,13
0,76
0,19
0,30
0,35

Legeringsgruppe 1: EN AW-6060/6063/EN AW-6082/EN AW-6012/EN AW-6262/EN AW6262R

Dimensionsomrade Dimensionsomrade Tolerance _
10 18

18
25
40
50
65
80

100

120

150

180

25
40
50
65
80
100
120
150
180
222

. S lleew
+/-

0,22
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,55
0,65
0,80
1,00
1,15

Legeringsgruppe 2: EN AW-2007/ EN AW-2011 / EN AW-2014 / EN AW-7075

Dimensionsomrade Dimensionsomrade Tolerance _
10 18

18
25
40
50
65
80
100
120
150
180

25
40
50
65
80
100
120
150
180
220

- Sl
+/-

0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,70
0,90
1,00
1,20
1,40
1,70

+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-

+/-

+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-
+/-

+/-



Teknisk data www.metalservice.dk

Tilstand Beskrivelse

1/2 Hard 1/2 hard
Cast Stebt
H111 Udglgdet og lettere koldvalset (mindre end H11) under efterfglgende

operationer sa som straekretning eller plan retning.

H112 Varmomformning eller lettere kolddeformation (normerede krav til mekaniske
greenseveerdier).

H114 Anvendes ved praegede eller mgnstrede plader og band, fremstillet af den
tilsvarende Hxx-tilstand.

H12 Koldvalset til 1/4 hard

H14 Koldvalset til 1/2 hard.

H16 Koldvalset til 3/4 hard.

H18 Koldvalset til 4/4 hard.

H19 Koldvalset til ekstra hard.

H22 Koldvalset og delvis efterglgdet til 1/4 hard.

H24 Koldvalset og delvis efterglgdet til 1/2 hard.

H244 Anvendes ved praegede eller mgnstrede plader og band, fremstillet af den

tilsvarende Hxx-tilstand.

H32 Koldvalset og stabiliseret til 1/4 hard.

H34 Koldvalset og stabiliseret til 1/2 hard.

H42 Koldvalset og ovnlakeret (coil coated) - 1/4 hard.

H44 Koldvalset og ovnlakeret (coil coated) - 1/2 hard.

(6} Udglgdet - produkter, som opnar de specificerede egenskaber ved udglgdning

efter varmformningsprocesser, kan betegnes som tilstand 0.

T1 Afgyst fra omformningstemparatur og koldlagret.
T3 Oplgsningsgladet, kolddeformeret og koldhaerdet.
T351 Oplgsningsglgdet og afspaendt ved kontrolleret straekning (straeknigsgrad:

0,5%-3% for tyndplade, 1,5%-3% for tykplade, 1%-3% for valsede eller trykne
steenger, 1%-5% for smedede emner eller smedede og valsede ringe,
koldhaerdet). Produkterne rettes ikke yderligere efter straekretningen.

T3510 Oplgsningsglgdet, afspaendt ved kontrolleret straekning (straekningsgrad: 1%-
3% for pressede steenger, profiler og rer, 0,5%-3% for trykne rer) og koldhzerdet.
Produkterne rettes ikke yderligere efter straekretningen.

T4 Oplgsningsglgdet og koldhaerdet.

T451 Oplgsningsgladet og afspaendt ved kontrolleret straekning (streekningsgrad:
0,5-3% for tyndplade, 1,5%-3% for tykplade, 1%-3% for valsede eller trukne
staenger, 1%-5% for smedede emner eller smedede og valsede ringe) og

koldlagret. Produkterne rettes ikke yderligere efter straekretningen

T4511 Som ved T4510, dog er mindre retning tilladt efter straekning for at kunne
overholde standardtolerancer.

T5 Afgyst fra varmomformningstemperatur og varmlagret.

T6 Oplgsningsgladet og kunstigt modnet.



Teknisk data www.metalservice.dk

Tilstand Beskrivelse

T651 Oplgsningsgladet og afspaendt ved kontrolleret straekning (streekningsgrad:
0,5%-3% for tyndplade, 1,5%-3% for tykplade, 1%-3% for valsede eller
trukne steenger, 1%-5% for smedede emner eller smedede og valsede
ringe) og derefter kunstigt modnet. Produkterne rettes ikke yderligere efter
straekretningen.

T6510 Oplgsningsglgdet og afspaendt ved kontrolleret straekning (straekningsgrad:
1-3% for pressede staenger, profiler og rer, 0,5%-3% for trukne rgr) derefter
speciel varmlagret for at opna optimal resistens overfor lagdelingskorrosion.
Produkterne rettes ikke yderligere efter straekretningen.

T6511 Som ved T6510, dog er mindre retning tilladt efter straekning for at kunne
overholde standardtolerancer.

T66 Oplgsningsgladet og derefter varmhaerdet - mekaniske egenskabers vaerdier
hgjere end T6 opnaet ved en speciel kontrol af processen (6000-serie
legeringer).

T7 Oplgsningsgladet og speciel varmlagret.

T73 Oplgsningsglgdet og speciel varmlagret for at opna optimal resistens overfor

spaendingskorrosion.

T7351 Oplgsningsgladet og afspaendt ved kontrolleret straekning (streekningsgrad:
0,5-3% for tyndplade, 1,5%-3% for tykplade, 1%-3% for valsede eller trukne
staenger, 1%-5% for smedede emner eller smedede og valsede ringe)
og derefter speciel varmlagret for at opna optimal resistens overfor
spaendingskorrosion. Produkterne rettes ikke yderligere efter straekretningen.

T7451 Oplgsningsglgdet og afspaendt ved kontrolleret straekning (straekningsgrad:
0,5%-3% for tyndplade, 1,5%-3% for tykplade, 1%-3% for valsede eller trukne
steenger, 1%-5% for smedede emner eller smedede og valsede ringe) og
derefter speciel varmlagret (mellem T73 og T76) Produkterne rettes ikke
yderligere efter straekningsretningen.

T8 Oplgsningsgledet, kolddeformeret, derefter varmlagret.

T9 Oplgsningsgladet, varmlagret, derefter kolddeformeret.



Teknisk data www.metalservice.dk

1SO (EN-norm) I1SO (USA)

1050A 1050A AI99,5
1070A 1070A AI99.7
1080A 1080A AI99.8
1200 1200 AI99.0
1350A 1350A E-Al 99.5
2007 2007 AICuMgPb
2011 2011 AICuBiPb
2014 2014 AICuSiMn
2017A 2017A AICuMgT
2024 2024 AlCuMg2
3003 3003 AlMn

5005 5005 AIMg1
5052 5052 AIMg2,5
5056 5056 AIMg5
5083 5083 AlMg4,5Mn
5754 5754 AlMg3
6005 6005 AIMgSi0,7
6060/63 6060/63 AIMgSi0,5
6061 6061 AIMgSiCu
6082 6082 AIMgSi1
6262 6262 AIMgSiPb
7020 7020 AlZn4,5MgT

7075 7075 AlZnMgCu1,5



